CGastolin| Eutectic:
Eutectic | Gastolin

KATALOG

ODRZAVANJE | POPRAVCI

Castolin Eutectic International SA Hrvatska



SADRZAJ

1 SPAJANJE | POPRAVAK

1.1 SPAJANJE | REKONSTRUKCIJA LIJEVANOG ZELJEZA ...voveevveeeen str. 2
1.2 CELIK TLEGIRANI CELICT vttt ettt str. 3
1.3 NEHRDAJUC! CELICIHT LEGURE NIKLA ...ttt str. 4
1.4 ALUMINII TLAKIMETALL c+. vttt s, 5
1.5 LEGURE BAKRA ...ttt et g 4

2 SPECIJALNI PROIZVODI | DODACI ZA ZAVARIVANJE
2.1 LEMNE PASTE. ..ottt ettt e, str. 7

2.2 ELEKTRODE ZA ZLJEBLIENJE. .ttt ettt et e ettt e e e ettt e e e aeaneaaens str. 8

3 ZASTITA PROTIV TROSENJA

3.1 ZA REKONSTRUKCIJU I/ILI ZASTITNO PREVLACENJE PROTIV TRENJA | TLAKA... ... ... ... str. 10-11
3.2 ZA ZASTITU PROTIV ABRAZIJE | EROZIE. ...t e e e e o sr. 12-13
3.3 ZA ZASTITU PROTIV UDARA I TLAKA ...ttt o e s e s e oo dir. 14
3.4 ZA ZASTITU ALATA | KALUPA........ooimiiiniiiniinieiiettietsies s e es et eee e e sir. 15
3.5 ZA ZASTITU PROTIV TROSENJA POD VISOKOM TEMPERATUROM.............co... ... . 16
3.6 ZA ZASTITU PROTIV KAVITACHE. .......tvtoiiieiiitieisiet s s ee aee cen oo “r. 17

4 OKSI-ACTILENSKO TOPLINSKO PREVLACENJE. ..........coveieeeeeeeseereeeeeeeean. str 18



TRAZI SE NAJBOLJA KVALITETA

Habajuc¢i mehanizmi mogu uzrokovati veliku
Stetu tako Sto smanjuju vrijeme uporabe
dijelova strojeva. Produzivanje vremena rada
vasih glavnih strojeva zahtjeva potpuno
shvacanje fenomena habanja. Castolin
Eutectic je specijaliziran za oCuvanje vase
opreme, smanjenje otpada | optimalno
koristenje vaseg uloZzenog novca.

Castolin Eutectic je Cinilac koji produzuje
Zivot — to znaci produljeno vrijeme koristenja
vaSe glavne opreme kroz kvalitetna rjeSenja
za zastitu, servis i zavarivanje (lemljenje).

Ovo znanje omogucuje naSem predanom
tehniCkom osoblju da primjenom naseg
iIskustva u metalurgiji produlji koriStenje vase
opreme. Vecina ostecenja rezultat je razlicitih
mehanizama habanja kao $to su udarci,
abrazija, zamor povrsine i erozija. OSteCenje
je rijetko povezano sa samo jednim tipom
habanja.

Razlic¢iti mehanizmi pridonose kombiniranim
efektima habanja koji su povezani sa
sistemom u puno paramatara. Analiziranje |
pronalazenje odgovaraju¢eg nanosa-sloja
za zastitu strojeva i opreme glavni su zadaci
Casolinovog strucnog tima.
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OPIS KATALOGA I UPUTSTVA ZA UPORABU

Ovaj katalog je izraden da bi omogucéio korisniku pregled Castolin Eutectic
proizvoda, koji pruzaju najpogodnije rieSenje za razliCite kategorije
problema. Za svaku kategoriju su navedeni proizvodi prema slijede¢em tipu
ili grupi proizvoda.

EnDOtec®
Plinski §ticene, punjene Zice za zavarivanje | navarivanje

Tero Matec®

Punjene Zice za navarivanje bez plinske zastite

Casto Mag®

Zica za zavarivanje MIG/MAG postupkom

CastoTIG®

Legure u formi Sipki za
TIG postupak

Castolin®, XHD®, castoDur®
Elektrode za posebnu namjenu

Eutalloy®

PraSak- legura za toplinsko nastrcavanje na ‘toplo’ uz istovremeno
spajanje — taljenje

Eutalloy® RwW
Pra8ak- legura za toplinsko na$trcavanje sa naknadnim taljenjem

RotoTec®

Prasak- legure za ‘hladno’ toplinsko nastrcavanje uz upotrebu
posebnih vezivnih slojeva

ProXon®
Pra8ak- legure za hladno toplinsko nadtrcavanje bez vezivnih slojeva
MetaCeram®
Keramicki prasak za ‘hladno’ toplinsko nastrcavanje

MeCaTeC®
Polimerni kompozitni materijal , primjenjiv u hladnom stanju bez potrebe
zagrijavanja. Nanosi se lopaticom.




1.1 SPAJANJE | REKONSTRUKCIJA LIJEVANOG ZELJEZA

Elektroda za brze servise i odrzavanje
lijevanog Zeljeza , za spajanje lijevanog
Zeljeza sa Celikom ili legurama bakra.

Tehnicki podaci
Vlagna &évrstoéa Rm: 370-440 N/mm?
Tvrdoca: 130-170 HV30

* lzuzetna moguénost XUPER
zavarljivosti u svim polozajima

= Kuglasti grafitni sloj otporan na 2240
pukotine

= niski unos topline

« bez pregrijavanja elekrode /

Elektroda za popravak lijevanog zelieza
velike Evrstoce | za kombinirana spajanja
lijevanog Zeljeza sa Eelicima.

Tehnicki podaci
Vlaéna &vrstoéa Rm: 470-550 N/mm?
Tvrdoc¢a: 180-230 HV30

« Maksimalni otpor pukotinama

= Odliéna kombinacija ¢vrstoce |
istezljivosti XHD
= veliki depozit materijala 2230
« neosjetljivost na pregrijavanje

« jako dobra zavarljivost za ACiDC

izvore struje /

Elektroda za zavarivanje starog lijevanog
Zelieza . Primjene naro€ito za nauljene
blokove motora | kucista mjenjaca.

Tehnicki podaci
Vlagna &vrstoéa Rm: 250-300 N/mm?
Tvrdoca: 130-170 HV30

= Zavarivanje sa niskim unosom
topline svih kontaminiranih
lijevanih Zeljeza .
 Stabilan, intenzivan luk, bez C&StOl n
prskanja 2-44

= Lako popunjavanje zavarom
« Lako skidanje Sljake

= Gust, homogen | neporozni
depozit

Tvrdi lem, praSkom oblozena Sipka za
lemljenje  razviena posebno za
rekonstruiranje zup€anika | zubaca
zupcanika

Tehnicki podaci
Radna temperatura: ~ 910°C
Tvrdoéa: 160-200 HB

« Niski koeficijent trenja
- Lako strojno obradivo Castolin

« Vrlo tvrd depozit 185XFC

PraSkom punjena Zica za zavarivanje,
poluatomatsko zavarivanje sa niskim
unosom topline, rekonstruiranje |
zastitu lijevanog zZeljeza od habanja |
kombinirano spajanje lijevanog zeljeza
sa Celicima.

Tehnicki podaci:

Vlagna Cvrstoca rRm: ~ 470 N/mm?

= Lako vezivanje

= Bez pukotina i poroznosti

= posebni sastojci za poboljSano EnDOtec
zavarivanje lijevanog Zeljeza DO*23

= Jako visok otpor pukotinama u

uvjetima eksploatacije

Prasak-legura za zastitu od habanja i
servis dijelova od c&elika, lijevanog
zeljeza i legura na bazi nikla.

Tehnicki podaci:
Radna temperatura: ~ 600°C
Tvrdoéa: 240 HV30

= Za spajanje | nanosenje

» Dobra otpornost na koroziju Eutall Oy
« Odli¢na otpornost na trenje 10224

= Nano3enje : istovremeno

nastrcavanje uz proces

taljenja, uz koristenje ) '
SuperJet plamenika /E:E\

/ Ruéna elektroda ’ Lem legura j Kontinuirana elekrtoda E/EEE\

| PraSak legura



1.2 CELICI | LEGIRANI CELICI

Visoko legirana specijalna elektroda za
zavarivanje Sirokog spektra teSko
zavarljivih €elika ukljuCujuéi austentno-
manganske, lako zakaljive i visoko
ugliicne , te za spajanja raznorodnih
Celika / crno — bijelih .

Tehnicki podaci

Vlaéna ¢vrstoc¢a Rm:750-850 N/mm?

Granica razvladenja Rp0.2: >640 N/mm?

= visoka vla¢na Cvrstoca

= zavar posebno otporan na pukotine
= odli¢ne karakteristike depozita
 Brzo skidanje Sljake , lijep izgled

« Lako zavarivanje u svim polozajima

Specijalna  elektroda za zastitno
navarivanje protiv habanja, popravke |
spajanje tesko zavarljivih Celika.

Tehnicki podaci

Vla&na &vrstoéa Rm: 740-820 N/mm?
Granica tegenja Rp0.2: 590 N/mm?
Istezljivost A5: 15-25%

« Izvanredna lakoca zavarivanja

= zavar vrlo otporan na pukotine

= vrlo visoka Cvrstoca zavara

= visoka istezljivost i koliina depozita

- elektrode neosjetljive ha pregrijavanje
tj. prevelik unos topline

XHD
6868

Visoko legirana specijalna elektroda za
zavarivanje i navarivanje  slojeva na
debelim stijenkama | teSko zavarljivim
Gelicima.

Tehnicki podaci

Vlagna &vrsto¢a Rm: 650-690 N/mm?
Udarna rad.lom Av:110 J (-196°C)
Istezljivost A5: 40-45%

* lzuzetna istezljivost uz maksimalnu
otpornost na pukotine

» Zadrzava sliCna svojstva zavara
bez obzira na diluciju — mjeSanje
osnovnog | dodatnog materijala

= otporna na niske temperature

= ciklicko grijanje ne uzrokuje lom

» Odli¢na otpornost na toplinu,
koroziju i oksidaciju

 za spojeve visoke Cvrstoce

Tvrdi lem, legura za lemljenje sa niskim > 15%)! i L i
udjelom srebra za kapilarno spajanje | © Moze s€ koristiti u svim polozajima Castolin
zavarivacko lemljenje Celika, lijevanog < visoka fluidnost omogucuje kapilarno 16
Zelieza, njemackog srebra i legura Sspajanje ( odlicno kvasenje )

nikla. = homogeni, Cisti i sjajni spojevi

Tehnicki podaci /
Radna temperatura: ~ 900°C

Vlagna gvrstoéa Rm: 440 N/mm?

Posebna dvostruko obloZena elektroda - niski unos topline Casto lin
za zavarivanje sitnozrnatih ¢elika. - visoka vrijednost udarne radnje 6666 N

Tehnicki podaci

Vlagna &vrstoéa Rm: 540 N/mm?
Granica tegenja Rp0.2: 400 N/mm?
Istezljivost A5: 25%

loma na niskim temperaturama
= lako zavarivanje u svim polozajima

£

Kontinuirana plinski Sticena Zica za
zavarivanje vecine aplikacija u
Sirokom rasponu nelegiranih i nisko
legiranih Celika.

Tehni¢ki podaci
Vlagna évrstoéa Rm: 540 N/mm?
Istezljivost A5: 25%

= Veliki depozit smanjuje vrijeme
zavarivanja

= vrlo malo mjeSanje materijala tj.
dilucija, narocito kod pulsnog
zavarivanja

= isklju¢uje uobi€ajene probleme sa
MAG Zicama kao $to je naljepljivanje
| nepotpun provar

CastoMag

45250

5

4

Rucna elektroda

£

Lem legura

/4
% Kontinuirana elekrotroda



1.3 NEHRDAJUCI CELICI | LEGURE NIKLA

Zica za zavarivanje, CrNiMn legura
Stiéena plinom , za spajanje teSko
zavarljivih €elika i zavarivanje debljih
CeliCnih stijenki .

Tehni¢ki podaci:

Vlagna évrstoéa Rm: 540 N/mm?
Tvrdoc¢a: 200 HV30

Naknadno otvdrnuée: 350 HV30

= Vrlo otporna na toplinske Sokove
i oksidaciju na radnim
temperaturama do 600°C

= Depozitu se povecava tvrdoca
tijekom koristenja

= Odli¢na otpornost na pukotine

CastoMag

45554

5

TIG nisko ugljicne CrNiMn legura u
formi Sipke za spajanje | zastitne
navare protiv habanja od nehrdajuceg
Celika tipa 18-8-3.

Tehni¢ki podaci
Vlagna évrstoéa Rm: 610 N/mm?
Granica tegenja Rp0.2: 400 N/mm?

» Odli¢an otpor na

interkristalnu koroziju

= Spojevi visoke &vrstoce

« Odli¢an otpor oksidacijii pri
temperaturama do 800°C

= 45553 W stabilizirano sa niobijem
= dobra otpornost na koroziju

CastoTIG
45500 W

.

Specijalna elektroda za spajanje i
popravak dijelova temperaturno
otpornih nehrdajucih Celika CrNiMo.

Technical data
Vlagna évrstoéa Rm: 700 N/mm?
Istezljivost A5: 30%

= Trenutno paljenje povlacenjem
= Odli¢na zavarljivost pri kontaktu
« Jednostavno uklanjanje Sljake
*Dobra otpornost na
visoke temperature

« Fina struktura zrna za dobra
antikorozivna svojstva

33500

£

Tvrdi lem, bez kadmija, visokog
sadrzaja srebra, praSkom oblozena
(1020XFC) i bez praska (1800)
legura za lemljenje uz kapilarno
spajanje bakra, zeljeznih legura i
nehrdajucih Celika.

Tehni¢ki podaci

Vlagna gvrstoéa Rm: 430 N/mm?
TaliSte: 620-660°C

« Odliéno kva$enje povrsine
« Odli¢na otpornost na koroziju

= Boja depozita nalikuje nehrdajucem 1020/1800 g

Geliku

Castolin \ .

V4

_ = Niski unos topline i
Meki lem ,srebra lem legura za - Jako dobro kvasenje za potpunu Castolin
lemljenje, bez olova i kadmija. popunu spojeva — dobra fluidnost 157
Preporucljivo za spajanje dijelova u - Pogodno za spajanje razligitin
prehrambenoj industriji. materijala (nehrdajuéih delika, bakra i

. . zeljeznih legura)
Tehnicki podaci ) » Povrsinu je moguée naknadno
Vla_czna ¢vrstoca: Rm: 35-45 N/mm galvanizirati
TaliSte: 220-240°C
Posebna elektroda za zastitne navare  « Odli¢na otpornost na piting tj.
protiv habanja od uglji¢nih elika i nisko rupiéastu koroziju , interkristalnu XHD
legiranih ¢elika , takoder za spajanje koroziju a takoder i koroziju
NiCrFe, NiFeCrMo legura. kombiniranu sa zamorom materijala 6865

Tehnicki podaci
Vla&na &vrstoéa Rm: 700 N/mm?
Granica teéenja Rp0.2: 460 N/mm?
Istezljivost A5: 40%

uz naprezanije tj. napetostnu koroziju

£

4

Rucna elektroda

£

Lem legura

/
% Kontinuirana elektroda

b

TIG legura u formi Sipke



1.4 ALUMINIJ | LAKI METALI

Elektroda sa niskim unosom topline za  « Niska amperaza zavarivanja Castolin
zavarivanje legura lijevanog aluminija,  « Stabilni luk, ravnomjerno stapanje

takoder i za popravke i odrzavanje - Minimalno prskanje 2101 S
valjanog aluminija i aluminijskih

odijevaka, = Veliki depozit materijala

- Gladak, ravnomijeran izgled
Tehnicki podaci zavara /

Vlagna &vrstoéa: Rm: 160-200 N/mm?
Tvrdoca: 50-60 HB5

Tvrdi lem, praskom oblozena lem * Dobra otpornostna koroziju Castolin
legura u formi Sipke za spajanje , *Omogucava spajanje aluminija 21 F
popravke i rekonstruiranje aluminijskih kapilarnim lemljenjem ili
dijelova i dijelova aluminijskih legura. ~ zavarivackim lemljenjem

= Posebni topitelj — prasak koji
Tehniéki podaci obloze lem olak$ava lemljenje /
Vla¢na &vrstoca Rm: 160-220 N/mm?

Taliste: 573-625°C

Kontinuirana plinski $tiéena Zica za * Zavarljivost u svim polozajima Casto Mag
zavarivanje i rekonstruiranje kovanih, = Odlian otpor na atmosfersku 45802
valjanih aluminijskih legura - AlMg. koroziju, slanu vodu, i odredene

kiseline i soli

Tehnicki podaci « |zvrsna mehanicka svojstva, boja

Vla&na &vrstoéa Rm: 245 N/mm? depozita se slaze sa bojom baznog M
metala, pogodno za poliranje i
anodizaciju povrsine

Tvrdi lem, legura sa niskim taliStem za < Dobra ¢vrsto¢a i otpornost na Castolin
kapilarno spajanje aluminija i njegovih  koroziju
legura bez taljenja sa baznim metalom. < Jako dobro kvasenije - fluidnost 190

= 190 AL : pripremljeno za brzo
Tehnicki podaci koristenje, pasta za lemljenje
Vla&na &vrstoéa: Rm: 60-120 N/mm? koja sadrzi prasak — topitelj /
Taliste: 573-590°C

TIG legura na bazi aluminija u formi

Sipke za spajanje i rekonstruiranje + Izradeno od metala bez ne€iso¢ai  CastoTIG
aluminija i njegovih legura u lijevanoj ili  plinovitih ukljusaka, idealno za

kovanoj - valjanoj formi. sklopove Kkoji su predmet naknadne 45803 W
AlISi legura. rendgenske kontrole.

Tehnicki podaci
Vlaéna &vrstoéa Rm: 160 N/mm? .‘

Magnezijeva legura u formi Sipke za

lemljenje sa praskom 190 ili TIG « Dobra viagna évrstoéa CastoTIG
zavarivanje i popravke raznih legura « Dobra otpornost na koroziiu
magnezija. P I 45859 W

Nl 2

J
/ Ruéna elektroda ’ Lem legura j Kontinuirana elektroda M TIG legura u formi Sipke




1.5 LEGURE BAKRA

Elektroda sa niskim unosom topline za
spajanje bronce i razliCita spajanja
bronce sa Celikom i lijevanim Zeljezom.

= Dobra otpornost na slanu vodu,
koroziju i paru

= Boja vrlo sli¢na bronci

= Niski koeficjent trenja

Castolin
285

Tehnicki podaci , = Lakamehanicka obrada nakon

Tvrdoc¢a: 100-140 HB

Elektroda za spajanje i popravke - Jako dobar otpor kavitaciji XHD
aluminijsko.broncanih legura. Tipicni - Jako visoka vla&na &vrstoéa

primjeri su brodski propeleri. « Niski koeficjent trenja 1855
Tehnicki podaci , = Odliéna otpornost na slanu vodu i

Vlaéna ¢vrstoca Rm: 630-770 N/mm koroziju

Granica teenja Rp0.2: 360-470 N/mm? RN

Istezjivost A: 15-30% Dobra svojstva istezljivosti

Tvrdi lem, legura za spajanja vrlo « Bez kadmija .
Cvrstih spojeva uz visoku sigurnosnu . viisoka viaéna &vrstoéa Castolin
granicu izdrZljivosti. Visoki postotak . popra svojstva istezanja 181 F
srebra: sa jakim kapilarnim spajanjem Niski koeficient trenia

ili sa preSanjem u slu€aju velikih ! I

zazora-praznina .

Tehniéki podaci /
Taliste: 690-820°C

TIG legura na bazi bronce u formi * Duktilan i mehanicki obradiv depozit

Sipke za popravke | odrzavanje dijelova < Odli¢na otpornost na koroziju CastoTIG
od bakra, mjedi , bronce ( za greske « Jako niski koeficjent trenja 45703 W

kod lijevanja) i za zastitne navare na
dijelove od celika ili lijevanog zeljeza.
Tehni¢ki podaci

Vla&na &vrstoéa Rm: 295 N/mm?
Granica teGenja Rp0.2: 185 N/mm?

- Cvrstoéa i tvrdo¢a se poveéavaju
sa u radnim uvjetima tijekom
vremena

Kontinuirana plinski Stiéena Zica za
zavarivanje i zastitne navare protiv
habanja dijelova od jednostavnih ili
slozenih Cu-Al legura

Tehni¢ki podaci

Vlagna &vrstoéa Rm: 420 N/mm?
Tvrdoca (otvrdnuce u radu):140 HB

« Cvrst depozit, koji otvrdne u
radnim uvjetima, bez pukotina
= Depozit ima dobru otpornost
na kemijsku koroziju zbog
pasivizacije povrsine uz
vremensko otvrdnjenje

= omogucava spajanje izmedu
Celika i bakar-aluminij legura

Legura za lemljenje u formi Sipke sa
visokim udjelom srebra i niskim
taliStem, za kapilarno spajanje dijelova
izradenih po mijeri u Zeljeznim
kovinama i legurama bakra.

Tehnicki podaci
Vlaéna &vrstoéa Rm: 400-510 N/mm?
Taliste: 595-630°C

« Dobra fluidnost, za
maksimalnu kapilarnu akciju
= Niski unos topline

« Visoka vla¢na ¢vrsto¢a

= Spjanje razli¢itih metala

Castolin
1802

4

4

/ Rucna elektroda

Lem legura

J
j Kontinuirana elektroda M TIG legura u formi Sipke



2. POSEBNI PROIZVODI | DODACI ZA ZAVARIVANJE

2.1 Lemovi u obliku paste

Kombinirajuéi leguru 190 i praska-

= lzvrsna svojstva kvasenja

« Primjena u pripremljenom polozaju

topitelja 190 NH dobivamo pastu « Nekorozivni ostaci Castoli
AL astolin
spremnu za upotrebu.Ovaj proizvod = Napravljeno za automatizirane
je napravljen za upotrebu sa procese 190 AL
automatskim mjern_im_ dodavacima i - Potpuna pokrivenost
Ima produktivnu primjenu u spojeva kapilarnoséu
serijskoj proizvodniji <Elektri¢ni / toplinski vodi¢ /
» Pasta pripremljena za koristenje
Tvrdi lem u forni paste koji se sastoji od * Niska tocka talista
mjesavine legure-punila sa visokim *Odgovarajuca koli¢ina praska- Castolin
udjelom srebra i praska-topitelia. Za topitelja je ve¢ ukljucena u
kapilarno spajanje bakra i Zeljeznih mjeSavinu 1802 PA
legura.
Tehni¢ki podaci
Taliste: 595-630°C
Meki lem u formi paste za lemljenje = Pasta pripremljena za koristenje CaStOTI ni

koja sadrzi leguru-punilo i prasak-
topitelj za meko lemljenje dijelova od
Celika i bakrenih legura. CastoTin 2 je
za aplikacije u prehrambenoj industriji,
bez olova. Tehnic¢ki podaci
Posmi&na &vrstoéa: 20-30 N/mm?
Taliste: 180-220°C

= Niska temperatura taljenja
= Depozit otporan na koroziju
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2. POSEBNI PROIZVODI | DODACI ZA ZAVARIVANJE

2.2 Elektrode za zlijebljenje

Posebna elektroda za Zlijebljenje,
dubljenje i ukljanjanje starih, istroSenih
i napuknutih podrucja metala, te za
korekciju greSaka kod lijevanja.

Tehni¢ki podaci
Struja: DC (+)

< Brzo ukljanjanje metala, visoka
iskoristivost

» Spaljuje nedisotoce i ukljucine
ostavljajuci metalurski Cist sloj

« Nije potreban kisik ili
komprimirani zrak

= Ne pregrijava osnovni material,
¢ak ni pri visokim amperazama

ChamferTrode
03

£

Posebna elektroda za brzo rezanje i
dubljenje vecine metala u svim
polozajima. Primjene ukljucuju
uklanjanje vijaka, starih zavara, pripoja
-heftova, te demontazu i modifikacije
metalnih sklopova.

Tehni¢ki podaci

Struja: Ac or DC (+)

« Jednostavno za uporabu

« Nije potreban kisik ili
komprimirani zrak

= Ne pregrijava osnovni material,
¢ak ni pri visokim amperazama

CutTrode 01

£




Gastolin i Eutectic:
Futectic | Gastolin
X

Biljeske



3.1 ZA REKONSTUKCIJU I/ILI ZASTITNE SLOJEVE PROTIV TRENJA |
PRITISKA

PraSak legura za protuhabajuce - Niski koeficjent trenja Eutalloy
zastitne slojeve na metalima tipa - Odli¢an otopor na niskotladnu

gelika, nehrdajuéeg &elika, lijevanih abraziju i eroziju 10009
2e|jeza i Iegura nikla. Primjena na e Dobar Otpor na koroziju

transportnim vijcima.

Tehnicki podaci

Tvrdoca: 54-59 HRC

Radna temperatura (max): ~700°C

» Jednostavna uporaba
= Proces istovremenog
nastrcavanja / taljenja uz
koriStenje plamenika

SuperJet
Elektroda za vezivne slojeve i = Vrlo visoka otpornost na udarce
rekonstrukciju 13% Mn &elika, legiranih  * Prikladna za vezivne slojeve
Celika | zakaljivih Celika. Takoder za = Jednostavno uklanjanje Sljake
protuhabajuce zastitne slojeve. = Zavar strojno obradiv
= Visoka iskoristivost (~150%)
Tehnicki podaci « Naknadno otvrdnjavanje u radu
Tvrdoca po slojevima: 150-190 HV - Zavar otporan na koroziju
Naknadno povecanje tvrdocée: 430 HV
Ui inaki &tic 3 = Odli¢na otpornost na pukotine
o b %2 visoka ko EnDOtec
protuhabajuéih zastitnih slojeva. « Bez Sljake i Spricanja DO*02

Takoder i za vezivne slojeve nateSko < Zavar strojno obradiv

zavarivim €elicima i debelim &eli¢nim

stijenkama.

Tehniki podaci i
Vlagna Cvrsto¢a Rm: 630-770 N/mm?

Naknadno povecanje tvrdocée: 430 HV

PraSak legura za protuhabajuée * Bez deformacija i strukturnih

zastitne slojeve na svim metalima. promjena osnovnog metala RotoTec

Primjene ukljuéuju ulezistenja, kosuljice < Vrlo nizak koeficjent trenja, Cak 19985

lezaja. Zahtjeva posebni vezivni sloj i pod pritiskom

RotoTec 51000-prasak leguru.  Lako strojno obradivo

Tehnic¢ki podaci  Primjenjiv sa “hladnim”

Tvrdoc¢a: 170-190 HV30 nastrcavanjem uz koristenje

Radna temperatura (max): ~550°C plamenika CDS8000

Prasak - legura za protuhabajuée B‘;‘ \

zastitne slojeve na metalima tipa - Niski koeficjent trenja Eutalloy RW \

Celika, nehrdajuceg Celika, lijevanih = Dobra otpornost na toplinske 12495

Zeljeza i legura nikla. Primjena Sokove i visoke temperature

uklju€uje osovine i klipove pumpi. « Dobra otpornost na op¢u koroziju

Tehnicki podaci i koroziiju zbog slane vode. '

Tvrdoca: 360-420 HV30 « Plamenikom CDS 8000 nastrcava /:5:\

Radna temperatura (max): ~800°C se uz naknadno pretaljivanje S
MeCaTeC g

Polimerni matrerijal za popravke < Popuno hladan proces , bez 101 F/P !

greSaka kod lijevanja i rekonstruiranja zagrijavanja — izvora topline

strojnih dijelova kao Sto su blokovi < Primjenjivo na svim metalima

motora, lijevana kucista motora I'sl. .« Dobra otpornost na op¢u ;

Tehnicki podaci oksidaciju ( atmosfersku ) z

Tvrdoc¢a: 85 SHORE D

Radna temperatura (max): 120°C F=tekuéina P= pasta

/ Elektroda i Kontinuirana elektroda z Polimerni materijal @ Prasak-legura
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ZA REKONSTUKCIJU l/ILI ZASTITNE SLOJEVE PROTIV TRENJA |
PRITISKA

Keramicki praSak za protuhabajuce
slojeve na svim vrstama metala.
Primjene uklju€uju rukavce osovina,

brtvene povrsine | sl. Zahtjeva posebni

vezivni sloj legure RotoTec 51000.
Tehni¢ki podaci

Mikrotvrdo¢a: 1950 HV10g

Radna temperatura (max): ~1000°C

= Bez deformacija ili

strukturalnih promjena baznog
metala

« Niski koeficjent trenja

= Jako velika otpornost na abraziju

= Dobra elektri¢na izolacija

« Primjenjiv sa procesom “hladnog”
nastrcavanja plamenikom CDS 8000.

MetaCeram

28020

Prasak - legura bez vezivnog sloja za
zastitne slojeve na svim metalima.
Aplikacije uklju€uju kotace,rukavce
osovina,ulezistenja | sl.

Tehnicki podaci

Tvrdoéa: 250-300 HV30

Radna temperatura (max): ~900°C

Bgzenzoger%oe@%cua | promjena

« Pogodno za tanak sloj

« Tvrd, strojno obradiv sloj

= Primjenjivo sa procesom “hladnog”
nastrcavanja plamenikom CDS 8000.

PraSak - legura za zastitne slojeve
na svim metalima. Primjene kod

vratila,osovina,hidrauli¢nih
klipova isl.

Zahtjeva posebni vezivni sloj
RotoTec 51000 alloy.

Tehni¢ki podaci

Tvrdoéa: 360-400 HV30

Radna temperatura (max): ~400°C

« Bez deformacija ili

strukturalnih promjena baznog
metala

« Gladak,samopodmazivi sloj sa
niskim koeficijentom trenja

= Dobra otpornost na koroziju

« Primjenjivo sa procesom “hladnog”
nastrcavanja plamenikom CDS 8000.

RotoTec
19404

Prasak - legura za protuhabajucée

= Moguci debeli slojevi

zastitne slojeve na svim metalima - Otpornost na udarce i pritisak Eutall oy
uklju€ujuci Celike, nehrdajuce Celike, « Niski koeficient trenia 10680
lijevano Zeljezo, legure Ni. Primjene .p ElIC) I
kod zup€anika ,cilindara , sjedista vrtoces |syo>/;elr_ner_109
ventila , spajanja lijevanog Zeljeza. nastrcavanja’ tajenja uz '
Tehnicki podaci koriStenje plamenika SuperJet /
Tvrdoéa: 200-220 HV30 A
Radna temperatura (max): ~600°C
Elektroda na bazi legure kobalta za « Odli¢na otpornost na toplinske CaStol | n
protuhabajuce slojeve na Zeljeznim Sokove - vatrootpornost N9025
legurama. Za vezivne slojeve prije « Dobra otpornost na oksidaciju
zastite povrSine sa tvrdim kobalt - Otpornost na pukotine
s!ojevima. Za ventile motora , ispusne |, popre karakteristike
?:f:;?gkrlp:gggc.i naknadnog otvrdnjenja /
Tvrdoéa (zavara): 250 HV30 [af;)g stroino obradivo
Naknadno povecanje tvrdoce:400 HV30 )

. 3 5 Castolin
Tvrdi lem, praskom oblozena lem . \jskj koeficijent trenja
legura razvijena posebno za popravak 185 XFC

zup€anika | klinova osovina. Takoder |

za propelere | kucista pumpi.
Tehni¢ki podaci

Tvrdoc¢a: 160-200 HB

Radna temperatura: ~910°C

« Jednostavno nanosenje
= Vrlo zilav sloj
= Lako strojno obradivo

4

/ elektroda /

Lem legura |/;:5:\ Prasak-legura
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3.2 ZA ZASTITNE SLOJEVE PROTIV
ABRAZIJE | EROZIJE

Elektroda za navarivanje slojeva protiv < Veliki depozit — visoki navar

abrazije, pritiska i udaraca na Zelieznim  « vrio jednostavno zavarivanje Xuper
dijelovima. Primjena za nozeve « Sjaini pravilno navareni sloi

bagera, zupce bagera, zube drobilical T{/r]doga osigurana vec u plrvom AbraTec
sl. sloju 5006
Tehniéki podaci « Jednostavno uklanjanje Sljake

Tvrdoca: 57-62 HRC

Elektroda za navarivanje slojeva na * |zvanredna otpornost na habanje
dijelovima kao $to su Zlice bagera, ©d kombinacije abrazije, pritiska i

dijelovi  transportnih  traka,lopatica udaraca

mjesalica, ¢eki¢a drobilica | sl.. = Debeli navar u jednom sloju
Tehni¢ki podaci « Velika iskoristivost elektrode
Tvrdoca: 63-69 HRC (250%)

< Minimalna koli¢ina Sljake

Tvrdi lem — kompozitna legura, » Visoka gustoca tvrdih faza

praskom obloZena za protuhabajucée karbida OS|guravva otp.ornost.
slojeve na legiranim i nelegiranim * Navar bez greSaka i pukotina
gelicima, izuzev 13% Mg &elika. * Bez deformacija radnog komada
Primjene kod mje3alica, transportnih

traka | sl.

Tehni¢ki podaci

Tvrdoca (matrice): 320-370 HV

Tvrdoca (tvrde faze): 2700 HV

Prasak - legura za protuhabajuée = Vrlo velik otpor na abraziju i eroziju

zastitne slojeve. Primjene kod * Otpornost na visoke temperature Eutall oy
transportnih traka, mjeSalica za glinu, * Primjenjivo na Celicima, 10112
lopatica ventilatora | pumpi. nehrdaju¢im Celicima, lijevanom

Tehnicki podaci Zeljezu, legurama nikla

Tvrdoéa (matrica): 57-62 HRC * Proces istovremenog

Tvrdo¢a (tvrde faze): 1900 HV nastrcavanja/ taljenja uz

Radna temperatura (max): ~700°C koristenje plamenika

SuperJet

Polimerni materijal za protuhabajuce « Potpuno hladan proces,bez
zastitne slojeve protiv abrazije i erozije na  zagrijavanja - izvora topline MeCaTeC
dijelovima kao $to su cjevovodi, koljena « Za dijelove sloZenih oblika
cjevojpvda_l , kuc’:iét_a | lopatica pumpi. - Za tesko zavarljive metale npr. A5/A5 HT
Tehnicki podaci Ni- tvrde lijevove

Tvrdoca: 90 SHORE D . Za tankostijene komponente '

Radna temperatura (max): 120°C A5 postavljati oja¢anja sa

Kratka izlozenost (max): 250°C A5 HT armaturnim mrezama

Pragak - legura za protuhabajuée ér\(/)gffuve"ka otpornopst na abraziju i

zastitne slojeve. Primjene kod = Otpornost na visoke temperature Eutalloy RW

mijesalica , potisnih klipova | vijaka , . . e

= Primjenjivo na €elicima, 12112

,zastitnih prstena pumpi. nehrdajucim ¢€elicima, lijevanom

Tehni¢ki podaci e )
Tvrdoca ( matrice ): 60-65 HRC Zeliezu, legurama nikla _ ;
Tvrdoca ( tvrde faze ): 1500 HV = Plamenikom CDS 8000 nanosi
Radna temperatura (max): ~700°C se uz naknadno pretaljivanje / :3:\

/ Elektroda / Lem legura g Polimerni materijal |/::5:\ Prasak legura
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ZA ZASTITNE SLOJEVE PROTIV
ABRAZIJE | EROZIJE

Punjena Zica za navarivanje, plinski
zasti¢ena, ispunjena metalnom

» Maksimalna otpornost na abraziju
= Niski unos topline osigurava malo

EnDOtec

legurom. Idealna za odrzavanje i mjeSanje materijala - diluciju DO*48
popravke . Zavar bez $ljake. Navar - Bez &idcenja Sljake

velike gustoce sa tvrdim volfram - Brzo navarivanje za smanjenje

karbidima rasporedenim u matrici trodkova rada ;
legure Zeljeza.

Tehni¢ki podaci J
Tvrdoéa (matrix): 55 HRC

Tvrdo¢a (tvrde faze): 2300 HV

Punjena Zica za navarivanje,plinski -Odli¢na otpornost na EnDOtec
zasticena izradena posebno za abraziju sitnih cestica |

protuhabaju¢e =zastitne slojeve na umjeren utjecaj erozije DO*30

djelovima kao $to su potisni vijci ,
mjesalice i strugadi.

Tehni¢ki podaci
Tvrdoc¢a: 63-68 HRC

= Zastitna svojstva legure i tvrdoc¢a
osigurana ve¢ u prvom sloju
*Visoka iskoristivost, bez
otpada

V.

I

Punjena Zzica za navarivanje, bez
plinske zastite, za protuhabajuce

= Dobra otpornost na kombinirani
utjecaj udaraca i abrazije
« Idealno za viSeslojne navare

TeroMatec

slojeve na dijelovima kao $to su &eki¢i * Visoki sloj depozita-navara 4923
drobilica, Zlice bagera, zubi usitnjivaca < Preporuceno za vanjsku uporebu
kamena | sl.. = Za poluautomatsko zavarivanje

pomocu izvora struje sa padaju¢om
Tehni¢ki podaci karakteristikom . i
Tvrdoca: 52-58 HRC
Polimerni materijal za protuhabaju¢e < Potpuno hladan postupak, ne
slojeve protiv abrazije i erozije na zahtjgva izvor topIiFr)le P MeCaTeC
niskom tlaku na dijelovima kao Sto su  « visoka elektroizolacijska svojstva 103 F
lopatice miksera, ventilatora, propeleri «paterijal niske viskoznosti, otporne i
pumpt. . ojac¢ane matrice lako se brusi ili istanji :
Tehnicki podaci u tanke precizne slojeve na velikim
Tvrdo¢a: 90 SHORE D povrinama | sloZenim formama
Radna temperatura (max): 175°C
Lem legura, praSkom obloZena za * lzvanredna otpornost na abraziju Castolin

protuhabajuce slojeve na dijelovima
legiranih i nelegiranih Celika. Primjena
kod svrdala za zemlju, glava puznih
busilica | sl.

Tehni¢ki podaci

Tvrdoc¢a (matrix): 180 HB

Tvrdoéa (tvrde faze): 1500 HV

Radna temperatura (max): ~910°C

kombiniranu sa udarcima

= Dobra svojstva rezanja / prodiranja
*Tvrdi karbidi sadrzani u
tvrdom lemu Cu-Zn-Ni-Al

8800

V4

Punjena Zzica za navarivanje bez
plinske zaStite. Za protuhabajuce
slojeve na dijelovima kao S3to su
propeleri pumpi, nozevi bagera, valjci,

zubi drobilica, transportni vijci u
cementnoj industriji | sl.
Tehni¢ki podaci

Tvrdoca: 60 HRC

= Odli¢na otprnost na abraziju

= Malo ostataka Sljake za CiS¢enje

= Idealno za viSeslojne navare

= Veliki sloj depozita - navara

= Preporuceno za vanjsku upotrebu
« Za poluautomatsko zavarivanje
pomocu izvora struje sa padaju¢om
karakteristikom .

TeroMatec
4601

5

Rucna Elektroda

£

4

Lem legura

73

Polimerni matrijal

i Kontinuirana elektroda
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3.3 ZA ZASTITNE SLOJEVE
PROTIV UDARACA | PRITISKA

Punjena Zica za navarivanje plinski « Izvanredna svojstva EnDOtec
zasticena , nemagneti¢na legura sa otvrdnjavanja tokom rada * S5
velikim udjelom kroma i mangana, = Strojno obradivo sa standarnim DO*05 "

stvara sloj za zastitu dijelova
optereéenih na habanje udarcima |
trenjem metal na metal .Primjenjivo za
valjke | kotace dizalica | sl.

Tehni¢ki podaci:

Tvrdoc¢a (radom otvrdnuto):400 HV30

alatom

= Visoka otpornost na plasti¢ne
deformacije, smanjuje lokalne
napetosti

5

14

iy,
&

Punjena Zica za navarivanje, plinski
zasticena,za kovljive toplinski obradive
protuhabajuce slojeve na
dijelovima opterec¢enim slozenim
opterecenjima (tlak, abrazija i jaki
udarci). Primjena za svrdla, te vruce i
hladne kovacke alate.

Tehni¢ki podaci

Tvrdoca: 55-60 HRC

= magneti¢an navar

- tvrd zavar bez $ljake | ¢iS¢enja
« Vrlo stabilan luk, za precizne
navare ( npr. rubovi)

<Kovljivi , toplo obradivi navar

EnDOtec
DO*15

5.

Punjena Zica, bez dodatne plinske
zastite za protuhabajuce slojeve na
dijelovima : npr. kotaCima dizalica,
bagerskimkorpama,zubima usitnjivaca,
tracnicama | valjcima mlinova.
Tehni¢ki podaci

Tvrdoc¢a ( navara ) : 250 HV30
Tvrdoc¢a ( radom otvrdnuto ):450 HV30

« Odli¢na otpornost na udarce i tlak
« brzo otvrdnjenje radom

= Navar bez hrde

= Preporuceno za vanjsku upotrebu
« Za poluautomatsko zavarivanje
pomocu izvora struje sa padaju¢om
karakteristikom

TeroMatec

3205

Punjena Zica, bez dodatne plinske
zaStite za protuhabajuce slojeve na
dijelovima npr. kao Sto su busilice,
bagerske grabilice-korpe,Cekici-
drobilice, udarne letve | sl..

Tehni¢ki podaci
Tvrdoc¢a: 55 HRC

= Odli¢na otpornost na tlak,
abaraziju i kombinaciju teSkih
udaraca

» Tvrd navar

*Kovljivi magnetic¢ni sloj

» Preporuceno za vanjsku upotrebu
 Za poluautomatsko zavarivanje
pomocu izvora struje sa padaju¢om
karakteristikom

Kontinuirana , plinski Sticena zZica = Odli¢na otpornost na visoke

CastoMag

za navarivanje protuhabajucih slojeva na temperature | toplinske Sokove

dijelovima izlozenim kombiniranom < Navar se moze toplinski tretirati 45351

habanju . Primjena kod transportnih « Vrlo visoka iskoristivost (97%)

valjaka , alata za kovanje | gnjeCenje.

Tehni¢ki podaci y/

Tvrdoc¢a: 55 HRC i
Elektroda za protuhabajuce slojeve na  * Visoki postotak depozita - havara Castolin
dijelovima podvrgnutim habanju tlakom * Glatki, ravnomjemi navar: N 102

abrazivne Cestice klizu sli¢no dlijetu

i udarcima : npr. koSare-korpe bagera,

Cekice drobilica, dlijeta | alata za
kovanje .

Tehni¢ki podaci

Tvrdoca: 53-58 HRC

 Lako skidanje Sljake
» Omogucava viseslojno
navarivanje

£

Elektroda

£

i Kontinuirana elektroda
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3.4 ZA ZASTITNE SLOJEVE ALATA | KALUPA

o : L . EnDOtec
Punjena Zzica,plinski Sticena, namjena < Odli¢na otpornost na toplinske
za protuhabaju¢e navare i popravke $okove itople pukotine do 550° DO*16
dijelova kao $to su alati za rad na vru¢e . Otpornost na koroziju, oksidaciju
,kovacki alati, alati za Stancanje ( Zigovi  vrugim zrakom, plasti¢nu

I matrice ) deformaciju i puzanje éi

Tehnicki podaci
Tvrdoca: 42-47 HRC

Punjena Zica, plinski &ticena, namjena  Tehnicki podaci EnDOtec
za protuhabajuce slojeve na Tvrdoéa: 33-38 HRC DO*55
ostricama, alatima za pre$anje | Tvrdoca (QOS!'Je koristenja

hladno $tancanje, te  aluminijskim 4sata/480°C): 53-58 HRC

kalupima za ubrizgavanje. Prilikom * Trodimenzionalna stabilnost nakon

toplinske obrade precipitati su u obiku  toplinske obrade i niski koeficijent !‘;
intermetanih spojeva koji pove¢avaju  toplinske rastezljivosti

tvrdo¢u navara. = Strojno obradivo alatima za rezanje

Punjena kontinuir. Zica plinski Sti¢ena < Znatan porast tvrdo¢e navara EnDOtec
namjenjena za protuhabajuce slojeve nakon utjecaja udaraca

na dijelovima kao 3to su ostrice za « Odli¢na otpornost na toplinu i DO*80
rezanje na toplo , alati za kovanje isl.  koroziju

Tehnicki podaci = Visoko legiran CoCrNiMoMn

Tvdoéa (navara) : 320 HV30 navar osigurava kontroliranu El
Tvrdoca: 43-48 HRC strukturu sa odli¢nim svojstvima i

otvrdnjivanja radom

TIG legura u formi Sipke za navare i « V/rlo &vrst navar g
rekonstruiranje dijelova kao Sto su - Vrlo dobra rezna svojstva CastoTIG <
ostrice za rezanje na vruce, Skare, - Odli¢na otpornost na habanje 45303 W
matrice Stancii sli¢ni habajudi - Depozit zadrava mehanigka

dijelovi kao Sto su bregaste svojstva pri visokim temperaturama .
osovine, hvataljke, i mjeSalice.

Tehniéki podaci .‘
Tvrdoc¢a ( navara) : 65 HRC

Elektroda za zatitne navare protiv = Navar vrlo otporan na pukotine Castolin
abrazije, tlaka i habanja udarcimana  *Obloga elektrode otporna na viagu 2
dijelovima kao $to su Cekici = Navar se moze toplinski tretirati

drobilice,matrice Stanci ,korpe bagera i <« Lako ukljanjanje $ljake
ostrice noZeva. » Lako “kresanje” — paljenije luka, /

zavarivanje bez prskanja

Tehni¢ki podaci
Tvrdo¢a ( navara ) : 57-62 HRC

Posebna elektroda za protuhabaju¢ée ~ * Odli¢na otpornost na tople pukotine

navare na dijelovima kao &to su alati za * Jako dobra otpornost na Castolin
tancanje | ravnanje, kovadki kalupi, toplinu, udarce i oksidaciju. 6806
Skare, zigovi i oStrice za rezanje. = Navar je gladak, ravhomjeran i
Tehni¢ki podaci homogen
Tvrdoéa ( navara ) : 47-52 HRC = Pogodno za otvrdnjavanje

toplinskom obradom - tretmanom /

Elektroda o
/ i Kontinuirana elektroda '} 116 legura u formi Sipke
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3.5 ZA ZASTITNE SLOJEVE
PROTIV HABANJA USLIJED VISOKE TEMPERATURE

Punjena Zica , plinski &ticena,
namjenjena za protuhabajuce slojeve

= Martenzitni zavar od nehrdaju¢eg
Celika sa stukturom koja precipitacijski

EnDOtec

dijelova podvrgnutim trenju metal- otvrdnjava DO*04
metal, kavitaciji,i koroziji uslijed visoke < Odli¢éna otpornost na koroziju i

temperature . Primjena kod prihvata za  oksidaciju do 650°C

izvlaCenje zice, ekstruzivnih klipova. » omoguéuje debele slojeve M
Tehni¢ki podaci tvrdoée do

Naknadno povecanje tvrdoce:560 HV30 50 HRC bez rizika od pukotina J
Punjena zica , plinski $ticena, EnDOtec
namjenjena za protuhabajuce slojeve = Visoko legiran navar CoCrW pruza

dijelova kao 3to su ventili motora , odli¢nu otpornost na abraziju, toplinu, DO*60

transportni vijci za prehrambenu i
kemijsku industriju, i alata za obradu
drveta.

Tehni¢ki podaci

Tvrdoc¢a ( navara ) : 40-45 HRC

koroziju i trenje

= Kombinacija svih korisnih znacajki
kobaltne legure daje odli¢nu otpornost
na koroziju i kavitaciju.

5

« Odli¢na otpornost na koroziju i

Elektroda za protuhabajuce slojeve oksidaciju do 650°C XHD
dijelova Celicnih alata koji se koriste U« Otpornost na udarce 6804
vrlo toplim ili hladnim uvjetima. = Gladak zavar, otporan na puzanje
Primjena kod prihvata za |zvlgcenje = Dobra toplinska provodljivost
zice, _ventlllma, dJ(_anwma pedil = Otporan na trenje metal-metal do
osovinama pumpi . 650°C
Tehni¢ki podaci
Naknadno povecanje tvrdo¢e:560 HV30
o . * lIzuzetna otpornost na vru¢u
Kontinuirana elektroda bez plinske abraziju do 650°C TeroMatec
zastite. slozena kabridna legura koja « Zavar moemo brusiti i otooran ie
sadrzi krom, molibden i niobijum za p ] 3952

maksimalnu otpornost na abraziju
vruéim Cesticama i eroziju koksom,
Sljakom, cementom i pijeskom na
poviSenim temperaturama.
Tehni¢ki podaci

Tvrdoéa: 65 HRC

na hrdanje

 Jako tvrd zavar sa maksimalno
jednim ili dva sloja

 Za poluautomatsko zavarivanje
pomocu izvora struje sa padajuc¢om
karakteristikom

5.

Punjena Zica,plinski Sticena,

* |lzuzetna otpornost na vrucu erozij
namjenjena za protuhabajuce navare i 2uz P vried erozlj XHD
popravke dijelova kao $to su lopatice do 650°C 6715
ventilatora, asfaltne mijeSalice | vijci < Vrlo malo $ljake pri navarivanju
ekstrudera . - Visok postotak oporavka materijala

zavara (~230%)
Tehnicki podaci = Vrlo debeli navar mogu¢ u jednom
Tvrdoc¢a: 65-70 HRC sloju
Keramicki prasak za toplinsko . P
nastrcavanje za protuhabajuce slojeve stﬁjekztudrggirrr]n Srco”ri jle"na baznog MetaCeram
na Celicima i drugim legurama. metala 28085

Primjena kod posuda za taljenje i
lijevanje materijala. Prethodi posebni
vezivni sloj praska- legure RotoTec
51000.

Tehnicki podaci

Mikrotvrdoéa: 700 HV10g

Radna temperatura (max): ~1200°C

= Malo vlaZzenje u dodiru sa
rastaljenim metalom, posebno s
aluminijem i lijevanim Zeljezom x

= Dobra elektri¢na izolacija / \
» Primjenjivo sa procesom “hladnog”

nastrcavanja plamenikom CDS 8000.

Elektroda

7 Vi

Kontinuirana elektroda Ei






3.6 ZA ZASTITNE SLOJEVE
PROTIV KAVITACIJE

Plinski Sticene Zice za zastitne slojeve < CAVITEC GMA predstavlja novo CAVITEC
dijelova podvrgnutih kavitaciji. Primjena  rje$enje sistema legura sa kobaltom

kod crpki za vodu za navodnjavanje,  velike tvrdoce legiranim austentnim GMA
kod postrojenja za obradu vode, nehrdajuc¢im ¢elikom za suzbijanje

desalinizacijskim postrojenjima i ostecenja uzrokovanim kavitacijom i

izmjenjiva¢ima topline te korozijom $to se Cesto javlja u

termoelektranama . hidroelektranama ( Francisove, i
Tehnicki podaci Kaplanove turbine i turbine-pumpe).

Tvrdoéa ( radom otvrdnuto ) :390 HV30

Posebna patentirana elektroda sa < CAVITEC SMA predstavlja novo CAVITEC
specijalno osmisljenim sistemom koji rje$enje sistema legura sa kobaltom
postize slojeve otporne na kavitaciju i velike tvrdoce legiranim austentnim SMA
koroziju.. nehrdajuc¢im ¢elikom za suzbijanje
oStecenja uzrokovanim kavitacijom i
Technical data korozijom $to se Cesto javlja u
Tvrdoéa ( radom otvrdnuto ) :450 Hv30 hidroelektranama ( Francisove,
Kaplanove turbine i turbine-pumpe).

Plinski Sticena punjena Zica za « Odli¢na otpornost na kavitaciju i EnDOtec
zavarivanje,navarivanje protuhabajuc¢ih  eroziju

slojeva na sklopove hidraulickih - Dobra otpornost na koroziju DO*53 S
sustava, dijelova turbina, kucista « Plinski &tiéen navar i zastitna

pumpi | sl. $ljaka osiguravaju kvalitetu navara
Tehni¢ki podaci !i

Tvrdocéa(toplin. obradeno): 270-300 HB

« Odli¢na otpornost na kavitaciju i

Elektroda za zavarivanje | navarivanje  eroziju Xuper
13 %-tnih krom-¢elika i legura nikla. - Dobra otpornost na koroziju Tu rbOTec
Primjena za ;aétitu <_jijelova turbina, « Izvrsna otpornost na udarce 5300
ventila, pumpi | osovina . » Jednostavna strojna obrada zavara

Tehnicki podaci /

Tvrdoc¢a (radom otvrdnuto)450 HV30

Broncano-aluminijska elektroda za « Dobra otpornost na koroziju Castolin
zavarivanje | navarivanje slojeva na slanom vodom 1851
dijelovima podvrgnutim habanju * Otpornost na oksidaciju do

korozijom i trenjem.Primjena za zastitu 400°C _

kucista pumpi, sjedista ventla,dijelova = Niski koeficijent trenja

turbina. = Zavar postaje otvrdnut radom

Tehni¢ki podaci

Tvrdo¢a: 140-170 HB

N ) . . MeCaTeC

Polimerni materijal za zastitne slojeve = Potpuno hladan process, ne
protiv utjecaja habanja udarcima i zahtjeva unos topline 110 P/F

kavitacijom. Primjena za kucista pumpi, « Dobra elektri¢na izolacija
hidrauli¢ke sisteme i transportne zone.

Tehni€ki podaci F= TEKUCINA P=PASTA
Tvrdoca: 87 SHORE A

Elektorda /s Kontinuirana elektroda :
/ j z Polimerni materijal
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4. OKSI-ACETILENSKI TERMALNI SISTEMI

SuperJet-S- Eutalloye

SuperJet-S- Eutalloy je oksi-acetilenski plamenik za nasStrcavanje koji daje vrlo
precizne protuhabajuce slojeve zahvaljujuci vrlo osjetljivoj kontroli. PraSak- legure
se nastrcavaju na materijale kao sloj koji se istovremeno staljuje s podlogom .
Vezivanje difuzijom s baznim metalom osigurano je bez taljenja baznog
materijala.Gusti sloj legure se ne mjeSa sa baznim metalom i zadrzava sva
svoja primarna svojstva. Za toplinsko nastrcavanje koristimo Eutalloy prasak
legure.

Prednosti
- Fleksibilno, viSenamjenski, brzo
- Brzo prekidanje dotoka goriva uz zadrzavanje postavki
- Solidan, ravhomjeran i precizan sloj legure
- Moguce koristenje u svim polozajima na Sirokom spektru osnovnih
metala, Celika, legura ¢elika, nehrdajucih ¢el., lijev. Zeljeza | bronci

CastoDyn*DS 8000

CastoDyn DS 8000 je unaprijedeni modularni oksi-acetilenski sistem
za nasStcavanje, napravljen za naStrcavanje velikog broja legura i
drugih materijala za razli¢ite primjene , od protuhabajucih slojeva do
toplinske zastite.CDS 8000 moze biti integriran u automatizirane instalacije za
primjenu u masovnoj proizvodniji.

- Za*"vruce” toplinsko nastrcavanje Eutalloy RW

- Za “hladno” toplinsko nastrcavanje RotoTec i ProXon prasak legura

- Za“hladno” toplinsko nastrcavanje MetaCeram praSak legura

- Za “hladno” toplinsko nastrcavanje CastoPlast termoplasti¢nih praskova

Prednosti
- Prakti¢an, lagan, snazan, set je opremljen i prikladnim kovéegom
- lzvanredna sigurnost operatera i jednostavnost koristenja

CastoDyn® SF Lance

The CastoDyn SF Lance set povecava vec¢ Siroku primjenu koriste¢i CDS 8000
za izvodenje nastrcavanja sa istovremenim staljivanjem. Njegov robustan dizajn s
vodenim hladenjem omogucéuje neprekidno prskanje visokog inteziteta, te je
idealna za automatsku i ruénu primjenu.
Prednosti

- Povecana proizvodnja topl. energije za najveéi stupanj nanoSenja

- Unaprijeden dizajn mlaznice donosi izuzetnu iskoristivost (>90%)

Potrosni materijal
- Eutalloy SF razni praskovi

CastoFuse®

Prednost koriStenja lokalnog grijanja koriste¢i CastoFuse plamenik je o€igledan
u odnosu na peéi. Lokalno predgrijavanje i taljenje sprecava Sirenje topline u
ostatak izratka, u okolni prostor i u zidove peci. CastoFuse daje toplinu
tamo gdje je potrebno.Stovige, potreban je maniji unos toplinske energije.

Prednosti
- Svojstva:posebno izradena mlaznica za staljivanje samotaljivih slojeva
Koristiti cijeli set plamenika kako bi se osigurala optimalna snaga plamena
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